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DENGAN ZAT WARNA ALAM DARI DAUN JATI
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ABSTRAK

Agel (Corypha gebanga BL) merupakan jenis tanaman yang banyak tumbuh di Indonesia dan telah 

dimanfaatkan oleh para perajin untuk dibuat menjadi berbagai jenis barang kerajinan bernilai 

ekonomis. Namun proses pewarnaan yang sering digunakan selama ini adalah pewarnaan meng-

gunakan zat warna sintetis yang kurang ramah lingkungan. Hal ini terjadi karena masih banyak 

kendala dalam pewarnaan alam, salah satunya adalah warna yang didapatkan menjadi kusam. 

Untuk itu diperlukan penelitian teknik  pewarnaan yang tepat untuk memperoleh hasil yang optimal. 

Daun jati dipilih menjadi bahan dasar zat warna alam karena jumlah yang melimpah di Indonesia, 

regenerasi yang cukup cepat dibandingkan bahan pewarna alam dari kayu, dan termasuk jenis zat 

ZDUQD�\DQJ�PHPLOLNL�D¿QLWDV�EHVDU�WHUKDGDS�VHUDW�VHOXORVH��3HQHOLWLDQ�LQL�EHUWXMXDQ�PHPSHUROHK��

suhu, lama perendaman, dan proses mordan yang tepat untuk pewarnaan agel dengan zat warna 

alam dari daun jati. Metoda eksperimental dengan tahapan; penelitian bahan baku, uji kekuatan 

tarik sebelum dan sesudah diwarna , diproses mordan, diwarna dengan variasi suhu (60° C, 80° 

C, 100° C) dan waktu pencelupan 30 menit, pengujian (ketahanan luntur warna terhadap cuci, 

gosok, dan sinar matahari), dan ketuaan warna. Hasil pengujian ketuaan warna pada suhu 100° C 

didapatkan warna paling tua (penyerapan optimal) dengan %T (Transmitansi) terkecil, suhu 80° 

C %T lebih tinggi dari pada suhu 100° C, dan pada suhu 60° C %T memiliki nilai tertinggi dengan 

warna kurang tua. Hasil pengujian ketahanan luntur warna terhadap cuci,gosok, dan sinar ma-

tahari baik. Sesudah  pewarnaan tidak menurunkan  kekuatan tarik.

Kata kunci: agel, daun jati, ketuaan warna, suhu,warna alam

ABSTRACT

Agel (Corypha gebanga BL) grow widely  in Indonesia and has been used by  craftmen as material 

for various kinds of valuable  handicrafts. However the coloring process of agel still use  the stain-

ing with  synthetic dyes that are less environmentally friendly. It is caused by  there are still many 

obstacles using of natural dyes, one of them is obtained color becomes dull. It required research 

techniques and the proper coloring  to obtain optimal results. Teak Leaves is selected to be basic 

ingredients of natural dyes because the amount is abundant in Indonesia, regeneration is quite fast 

compared to the natural color materials from various woods, included in the type of dye and has 

D�JUHDW�DI¿QLW\�WRZDUGV�FHOOXORVH�¿EHUV��7KLV�VWXG\�DLPHG�WR�REWDLQ�WKH�WHPSHUDWXUH��GLSSLQJ�WLPH��

and appropriate mordan process for staining agel with natural dyes from teak leaves. Experimental 

method by stages; research materials, tensile strength before and after dyes , staining with varia-

tions in temperature (����&������&�������&��DQG����PLQXWHV�GXUDWLRQ�RI�LPPHUVLRQ��WKH��PRUGDQW�

SURFHVV��WKH�WHVW�UHVXOWV��FRORU�IDVWQHVV�WR�ZDVKLQJ��UXEELQJ��DQG�OLJKW�VXQ���DQG�DJLQJ�FRORU��7KH�WHVW�

FRORU�GHFD\�DW�D�WHPSHUDWXUH�RI������&�REWDLQHG�ROGHVW�FRORU��optimal absorption) with
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the smallest %T (transmittance), at 80° C resulting higher %T than at a temperature of 100° C, 

and at 60° C has the highest value %T with color less darkThe test result color,fastness to wash-

ing, rubbing,and light sun have good.After dyesnot decrease tensile strength.

Keywords: agel, teak leaf, aging color,temperature, natural color 

LATAR BELAKANG

Tanaman agel (Corypha gebanga BL) termasuk dalam famili tanaman palm atau palma. Tanaman ini 
sudah tumbuh dimana-mana, terutama daerah rendah atau pantai. Pembiakannya dilakukan dengan 
biji, namun kebanyakan tanaman agel tumbuh dengan liar.Tumbuhan ini merupakan bagian dari 
WDQDPDQ�UDN\DW�\DQJ�FXNXS�OXDV�DUHDOQ\D��7DQDPDQ�LQL�WHODK�GLPDQIDDWNDQ�ROHK�SDUD�SHUDMLQ�XQWXN�
dibuat menjadi berbagai jenis barang lain  kerajinan bernilai ekonomis di berbagai daerah. Sebagai 
FRQWRK�GL�*UHVLN�GDQ�/DPRQJDQ�� DJHO� GLJXQDNDQ�XQWXN�EDKDQ�SHPEDQWX�GDODP�SHPEXDWDQ�NDLQ�
WHQXQ�� GL�6HQWROR� ��.XORQ�3URJR� DJHO�� GLJXQDNDQ�XQWXN�EDKDQ�SHPEXDWDQ�NDUXQJ�� VHGDQJNDQ�GL�
Sulawesi, agel banyak digunakan untuk bahan dasar pembuatan tikar.

=DW�:DUQD�$ODP�DGDODK��]DW�ZDUQD�\DQJ�GLSHUROHK�GDUL�DODP�EDLN�VHFDUD�ODQJVXQJ�PDXSXQ�WLGDN�
langsung. Zat warna ini banyak terkandung pada bagian tumbuh – tumbuhan antara lain pada daun, 
batang, kulit batang, bunga, buah, kulit akar, kulit buah, dan sebagainya, dengan kadar dan jenis 
senyawa berwarna yang bervariatif.

Colouring matter diasumsikan sebagai jumlah senyawa tanin yang terkandung didalam spesies 
tumbuh – tumbuhan dan berpotensi. Untuk tahap pertama pewarnaan alam dalam bentuk ekstrak, 
proses pewarnaan sant pada suhu panas, sehingga ketahanan luntur warna dapat diandalkan

(NVWUDN� WDQLQ� DODP� GLNODVL¿NDVLNDQ�PHQMDGL� GXD� NHORPSRN� XWDPD�� \DLWX� WDQLQ� WHUKLGUROLVLV� DWDX�
pirogallol tanin dan tanin terkondensasi atau katekol tanin, yang mudah dibedakan dari reaksi warna 
dengan garam Besi (Fe). Tanin adalah senyawa polihidroksi fenol, gugus fenol yang terdapat pada 
tanin terhidrolisis, yaitu gugus pirogallol sedangkan pada tanin terkondensasi mengandung gugus 
katekol.
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Gambar 1. Pirogallol dan Katekol

'DODP�NHDGDDQ�PXUQL� SLURJDOORO� EHUXSD� ]DW� SDGDW� WDN� EHUZDUQD� GHQJDQ� WLWLN� OHOHK� ���� oC, yang 
ODUXW�EDLN�GDODP�DLU��HWDQRO��GDQ�HWHU��3LURJDOORO�GDSDW��GLKLGUROLVD�GHQJDQ�ODUXWDQ�DVDP�HQFHU�DNDQ�
PHQJKDVLONDQ�SURGXN�\DQJ�ODUXW�GDODP�DLU��/DUXWDQ�HQFHU�SLURJDOORO�GHQJDQ�IHUULNORULGD�PHPEHULNDQ�
warna merah. Larutan alkali dan pirogallol akan mudah teroksidasi dengan udara.

'DODP�NHDGDDQ�PXUQL�NDWHNRO�PHUXSDNDQ�]DW�SDGDW�\DQJ�WDN�EHUZDUQD�GHQJDQ�WLWLN� OHOHK����� oC 
yang dapat larut dalam air, etanol dan eter. Larutan katekol dengan FeCl3 memberikan warna biru 
yang akan segera berubah menjadi  merah dengan Na2CO3   dan juga merupakan reduktor yang 
kuat.
=DW�ZDUQD�DODP�MHQLV�GLUHN�PHPSXQ\DL�D¿QLWDV�EHVDU�WHUKDGDS�VHUDW�VHOXORVH�GDODP�EHQWXN�LNDWDQ�
hidrogen dengan gugus hidroksil pada serat yang mempunyai struktur  1,7-bis(4–hidroksi–3–
PHWRNVLIHQLO�±���±KHSWDGLHQD±���±GLRQ��=DW�ZDUQD�MHQLV�GLUHN� �PLVDO�GDXQ�MDWL��FXUFXPD���NXQ\LW�
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Kandungan kimia daun jati ( Menurut Penelitian Reka Hartati dkk Sekolah Farmasi ITB  adalah 
���ÀDIDQRLG���DVDP�IHQRODW��+DVLO�SHPHULNVDDQ�IRWRNLPLD�HNVWUDN�HWDQRO�GDXQ�MDWL��7HFWRQD�*UDQGLV�
/�I��9HUELQDFHDH��DGDQ\D�VHQ\DZD�ÀDIDQRLG���VDSSRQLQ���WDQLQ�SLURJDOORO��WDQLQ�NDWHNRO��TXLQRQ�GDQ�
VWHURLG��� WULWHUSHQRLG��DVDP�IHQRODW�GDQ�PHQJDQGXQJ�VHQ\DZD��������� WHWUDKLGURNVL�ÀDIDQ�� ,VRODVL�
etanol daun jati  mengandung :
��� )ODIDQRLG�JRORQJDQ�ÀDIDQ�GHQJDQ�JXJXV�2+�SDGD�������GDQ����
2. Min 2 (dua) asam fenolat dalam bentuk glikosida.
3. Min 3 (tiga) asam fenolat dalam bentuk ester.
4. 4 (empat) asam fenolat dalam bentuk bebas,

-DWL� WHUPDVXN� IDPLOL� /DPLDFHDH�� GDXQ� XPXPQ\D� EHVDU�� EXODW� WHOXU� WHUEDOLN� �� EHUKDGDSDQ� GHQJDQ�
WDQJNDL�\DQJ�VDQJDW�SHQGHN��'DXQ�SDGD�DQDNDQ�SRKRQ�EHUXNXUDQ�EHVDU��VHNLWDU����±����FP�[����±�
����FP�'DXQ�\DQJ�PXGD�EHUZDUQD�NHPHUDKDQ�VHGDQJNDQ�GDXQ�ODLQQ\D�KLMDX�GDSDW�GLJXQDNDQ�XQWXN�
pewarna pada kain ataupun sant karena mengandung zat pewarna alam.

=DW�ZDUQD�MHQLV�GLUHN�PHPSXQ\DL�GD\D�D¿QLWDV�\DQJ�EHVDU�WHUKDGDS�VHUDW�VHOXORVD�GDQ�GDSDW�PHQFHOXS�
serat protein berdasarkan ikatan hidrogen.

METODE PENELITIAN

Metode Penelitian yang digunakan pada penelitian ini adalah metoda eksperimental. Penelitian 
WHNQLN�SHZDUQDDQ�DJHO�GLODNXNDQ�GHQJDQ�YDULDVL�VXKX�����&������&��GDQ������&��GHQJDQ�XODQJDQ�
sebanyak 3 (tiga) kali.
Langkah proses penelitian:
 1.Persiapan bahan
� � D��3HPLOLKDQ�EDKDQ�EDNX�VDQW�\DQJ�EDJXV�GDQ�WLGDN�FDFDW
  b.Pengukuran awal panjang agel
� � F�3HQJXMLDQ�NHNXDWDQ�WDULN�DJHO
 2.Mordan
� ���5HVHS�PRUGDQ�\DQJ�GLJXQDNDQ�DGDODK�ò�NJ�EDKDQ�DJHO������JU�WDZDV��GDQ����JU�OLWHU�DLU��
    soda abu.
 3.Ekstraksi zat warna daun jati
� � D�7LPEDQJ��NJ�OHPEDU�GDXQ�MDWL��NHPXGLDQ�GLOHWDNNDQ�SDGD�SDQFL�SHUHEXVDQ�
� � E�'LWDPEDK�DLU����OLWHU��GLSDQDVNDQ�VDPSDL�PHQGLGLK
� � F�6HWHODK�PHQGLGLK�DSL�GLNHFLONDQ�KLQJJD����VDWX��MDP�
  d.Larutan disaring untuk dipisahkan dari padatan dan larutan. 
  e.Larutan siap untuk mewarnai.
 4.Pewarnaan
� � D�'LWDNDU���OLWHU�]DW�ZDUQD�XQWXN�����JU�EDKDQ��DJHO�\DQJ�DNDQ�GLFHOXS�
� � E�3DQDVNDQ�KLQJJD�PHQGLGLK�������&�
� � F��$JHO��GLPDVXNNDQ�GDQ�GLDGXN�VDPSDL�UDWD�VHODPD�ò�MDP
  d.Agel diangkat dan ditiriskan,  (diangin-anginkan), api dimatikan 
 5.Fiksasi
    Proses ini menggunakan 3 (tiga) jenis pengikat warna yaitu tawas, tunjung dan kapur. 
  a.Setelah selesai ditiriskan agel kemudian dikeringkan  dan ditimbang  dibagi   
� � ���PHQMDGL����WLJD��NHORPSRN�XQWXN�GL¿NVDVL�PDVLQJ�PDVLQJ�GHQJDQ�DLU�WDZDV��� �
     tunjung, dan kapur
� � E��$JHO�\DQJ�WHODK�GL¿NVDVL�GLFXFL�EHUVLK�GDQ�GLDQJLQ�±�DQJLQNDQ�
� ��3HQJXMLDQ�NHWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�GDQ�NHWXDDQ�ZDUQD
� � D�3HQJXMLDQ�NHWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�GLODNXNDQ�WHUKDGDS�SHQFXFLDQ��JRVRNDQ��� �
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     dan sinar matahari.
  b.Pengujian ketuaan warna menggunakan Spektronik UV 2401-PC 2200    
     Series/Spektrofotometer (UV-PC) model IRS dilakukan untuk mengetahui   
      pada suhu berapa penyerapan optimal zat warna daun jati oleh agel yang diperoleh.
$FXDQ�SURVHV�SHQJXMLDQ�NHWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�WHUKDGDS�SHQFXFLDQ��JRVRNDQ��GDQ�VLQDU�PDWDKDUL�
adalah Standar Nasional Indonesia dengan penjelasan sebagai berikut.
��� .HWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�WHUKDGDS�SHQFXFLDQ�GHQJDQ�DFXDQ�61,��������������
��� .HWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�WHUKDGDS��JRVRNDQ�GHQJDQ�DFXDQ�61,���������������
��� .HWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�VLQDU�PDWDKDUL�GHQJDQ�DFXDQ�61,�������������
4.   Hasil ketuaan warna menggunakan spektronik U V  2401 – P C 2200 Series.

DATA DAN PEMBAHASAN

A.Kekuatan tarik 
'DUL�GDWD�NHNXDWDQ�WDULN�GDSDW�GLOLKDW�SDGD�WDEHO���GLEDZDK�LQL��KDVLO�UDWD�±�UDWD�NHNXDWDQ�WDULN�VHEHOXP�
diwarnai 2,02 N dengan mulur 4,20 %. Kekuatan tarik agel setelah proses pewarnaan memberikan 
hasil rata 5,07 N dan mulur 10,15 %.Kekuatan tarik agel sesudah pewarnaan menjadi lebih baik 
karena nilai yang didapatkan lebih besar dari pada sebelum proses pewarnaan, sedangkan mulur 
akan turun sesudah proses pewarnaan, hal ini disebabkan serat pada waktu dipanaskan  struktur 
serat akan merapat sehingga akan mempertinggi kekuatan tarik  dan akan mengurangi mulur serat . 
Sehingga akan dikatakan proses pewarnaan yang dilakukan tidak mengurangi kualitas  bahan agel 
untuk digunakan sebagai bahan pembuatan produk kerajinan.

Tabel 1. Hasil Uji Kekuatan Tarik Agel (SNI 08-0276-1989)

No. Kekuatan tarik sebe-

lum diwarna (N)

Mulur 

(%)

Kekuatan tarik 

setelah diwarna (N)

Mulur (%)

1 0,20 4.00 ���� 11,00

2 0,90 5,00 3,10 9,00

3 3,30 4,00 4,00 ����

4 0,80 5,00 ���� 14,00

5 2,40 3,00 5,30 10,70

� 2,00 3,00 ���� 9,30

7 3,20 7,00 ���� 10,00

8 5,20 5,00 5,50 9,70

9 ���� 3,00 5,30 11,30

10 ���� 3,00 4,40 10.00

Rata-

rata

2,02 4,20 5,07 10,15

6HWHODK�GLODNXNDQ�SHUFREDDQ�SHZDUQDDQ�DJHO�GHQJDQ�]DW�ZDUQD�DODP�GDUL�GDXQ�MDWL��PDND�GLGDSDWNDQ�
KDVLO�SHQJXMLDQ�NHWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�WHUKDGDS�SHQFXFLDQ��JRVRNDQ�GDQ�VLQDU�PDWDKDUL�\DQJ�DNDQ�
disajikan dalam Tabel 2., Tabel 3., dan Tabel 4.
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Tabel 2. Hasil rata-rata pengujian ketahanan luntur warna terhadap pencucian

Suhu

°C

Perubahan Warna Penodaan Warna

Fiksasi Fiksasi

Tawas Tunjung Kapur Tawas Tunjung Kapur

�� 4 4 4 3-4 3-4 3-4

80 4 3-4 4 3-4 3-4 3-4

100 4 4 4 4 4 4

Tabel 3. Hasil rata-rata pengujian ketahanan luntur warna terhadap gosokan

6XKX�& Nilai Gosok Kering

Tawas Tunjung Kapur

�� 4 4 4

80 4 4 4

100 4 4 4

Tabel 4. Hasil rata-rata pengujian ketahanan luntur warna terhadap sinar matahari

6XKX�& Nilai Tahan Sinar Matahari

Tawas Tunjung Kapur

�� 4 4 4-5

80 4 4 3

100 4-5 4 4-5

3HZDUQDDQ�DJHO�GHQJDQ�]DW�ZDUQD�DODP�HNVWUDN�GDXQ�MDWL�GLODNXNDQ�SHQFHOXSDQ�GHQJDQ�VLVWLP�SDQDV�
DWDX�SDGD�VXKX�SDQDV�GHQJDQ�SHPLOLKDQ�YDULDEHO�VXKX���oC, 80oC dan 100oC  untuk mengetahui pada 
suhu berapa penyerapan optimal zat warna ekstrak daun jati. pada agel tersebut. Hasil penyerapan 
ZDUQD�\DQJ� WHUEDLN� SDGD� VXKX������&�� GHQJDQ�ZDNWX�SHQFHOXSDQ����PHQLW� ��� NDOL� FHOXS��� 3DGD�
NRQGLVL�WHUVHEXW�GLSHUROHK�SHZDUQDDQ�FHUDK�XQWXN�NHWLJD�¿NVDVL��PHQJJXQDNDQ�WDZDV��WXQMXQJ�GDQ�
kapur, sedangkan pada suhu 80oC warna kurang tua dibanding pada suhu 100oC,  dan pada suhu 
��oC warna kurang tua dibanding pada suhu 80o&��'DODP�NXUXQ�ZDNWX�SHZDUQDDQ�WHUVHEXW�VHUDW�
DJHO�GLOLKDW�VHFDUD�YLVXDO�PDVLK�EDJXV��WLGDN�UXVDN��GDQ�WHODK�WHUZDUQDL�GHQJDQ�EDLN�

Ketahanan luntur warna terhadap pencucian
1LODL�UDWD�±�UDWD���XQWXN�SHUXEDKDQ�ZDUQD��NHFXDOL�SDGD�VDDW�PHQJJXQDNDQ�¿NVDWRU�WXQMXQJ�GL�VXKX�
����&�GHQJDQ�QLODL�\DQJ�GLGDSDW�DGDODK������3HQRGDDQ�ZDUQD����MHQLV�¿NVDWRU��UDWD�UDWD�QLODL�\DQJ�
GLGDSDW�DGDODK�����XQWXN�VXKX���������&��+DVLO�SDOLQJ�EDLN�GLGDSDWNDQ�SDGD�VXKX�����oC, yaitu rata-
UDWD���XQWXN�NHWLJD�MHQLV�¿NVDWRU��EDLN�XQWXN�SHUXEDKDQ�ZDUQD�PDXSXQ�SHQRGDDQ�ZDUQD��

Ketahanan luntur warna terhadap gosokan
Hasil pengujian ketahanan luntur warna terhadap gosokan kering menunjukkan nilai yang optimal 
\DLWX���XQWXN�NHWLJD�YDULDEHO�VXKX�SDGD�WLJD�MHQLV�¿NVDWRU�\DQJ�EHUEHGD�

Ketahanan luntur warna terhadap sinar matahari
'DUL� KDVLO� SHQJXMLDQ� NHWDKDQDQ� OXQWXU� ZDUQD� WHUKDGDS� VLQDU� PDWDKDUL� GHQJDQ� ¿NVDWRU� WDZDV�
GLSHUROHK�QLODL�RSWLPDO�SDGD�SHUHEXVDQ�SDGD�VXKX�����&��\DLWX������GDSDW�GLNDWDNDQ��VDQJDW�EDLN��
3DGD� SHQJJXQDDQ� ¿NVDWRU� NDSXU�� QLODL� RSWLPDO� GLSHUROHK� � SHUHEXVDQ� SDGD� VXKX� ����&� GDQ� �����
&��VHGDQJNDQ�SDGD�VXKX�����QLODLQ\D�KDQ\D����NXUDQJ�EDLN��8QWXN�¿NVDWRU�WXQMXQJ�QLODL�UDWD�UDWD�
ketahanan luntur warna 4 untuk ke tiga variabel suhu. dapat dikatakan baik.
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Tabel 4. Hasil %T  Pengujian Ketuaan Warna 

Suhu0C Fiksasi 3DQMDQJ�*HORPEDQJ�� 7UDQVPLWWDQFH��7

�� Tunjung 458,00 �����

Tawas ������ 31,31

Kapur 343,10 �����

80 Tunjung 417,00 19,82

Tawas 482,00 27,40

Kapur 433,00 24,74

100 Tunjung 389,00 13,08

Tawas 482,00 27,40

Kapur 428 �����

PENGUJIAN KETUAAN WARNA 
6HPDNLQ�EHVDU� ��7�DNDQ�PHQGHNDWL�ZDUQD�SXWLK�GDQ� VHPDNLQ�NHFLO� ��7� ��7UDQVPLWDQVL� ��PDND�
ZDUQD� VHPDNLQ� WXD�� 3DGD� ¿NVDVL� GHQJDQ� WXQMXQJ� SHQ\HUDSDQ� ]DW� ZDUQD� � SDGD� VXKX� ��oC nilai 
7UDQVPLWDQVL�DGDODK�����������SDGD�VXKX���oC Transmitansi turun menjadi  19,82 % dan pada suhu 
100 o&�7UDQVPLWDQVL�WXUXQ�PHQMDGL�����������VHPDNLQ�NHFLO���7�Q\D�PDND�ZDUQD�VHPDNLQ�WXD�3DGD�
SHZDUQDDQ�DJHO�PHQJJXQDNDQ�]DW�ZDUQD�DODP�GDXQ�MDWL�GHQJDQ�¿NVDVL�WXQMXQJ����7UDQVPLWDQVL�������
��SDOLQJ�NHFLO�VHKLQJJD�ZDUQD�SDOLQJ�WXD�SDGD�VXKX����o&��3DGD�¿NVDVL�GHQJDQ�WDZDV�SHQ\HUDSDQ�
zat warna terlihat pada suhu 100o&�WUDQVPLWDQVL�SDOLQJ�NHFLO�PDND�ZDUQD�SDOLQJ� WXD�SHQ\HUDSDQ�
optimal agel pada suhu 100 oC.

3DGD�¿NVDVL�GHQJDQ�WDZDV�SHQ\HUDSDQ�]DW�ZDUQD�SDGD�VXKX���oC  nilai Transmitansi adalah 31,31 
%, pada suhu 80oC nilai Transmitansi turun  27,40 %, dan pada suhu 100oC  nilai Transmitansi tetap 
27,40 %  sama tuanya dengan suhu 80o&��3DGD�¿NVDVL��GHQJDQ�NDSXU�SHQ\HUDSDQ�]DW�ZDUQD�SDGD�
VXKX��� o&�QLODL�7UDQVPLWDQVL�����������SDGD�VXKX���oC  nilai Transmitansi turun menjadi 24,74 % , 
dan pada suhu 100o&��QLODL�7UDQVPLWDQVL��WXUXQ�PHQMDGL����������VHPDNLQ�NHFLO���7�Q\D�PDND�ZDUQD�
VHPDNLQ�WXD��QODL���7�WHUNHFLO��WHUOLKDW�SDGD�VXKX����oC sehingga warna paling tua  dan penyerapan 
zat warna semakin besar.

KESIMPULAN
Agel termasuk jenis serat alam yang mudah menyerap zat warna sehingga dapat terwarnai dengan 
baik menggunakan pewarna alam dari daun jati. Penyerapan optimum  pada suhu 100oC, waktu 
SHZDUQDDQ����PHQLW��KDVLO�NHWDKDQDQ�OXQWXU�ZDUQD�WHUKDGDS�SHQFXFLDQ��JRVRNDQ�GDQ�VLQDU�PDWDKDUL�
baik dan tidak menurunkan kekuatan tarik sesudah diwarna.
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