18 SEBATIK STMIK WICIDA

SISTEM INFORMASI PENJUALAN ALAT BERAT DAN SPAREPARTS PADA
PT. HEXINDO MENGGUNAKAN BARCODE

Ita Arfyanti ¥, Azhari Lathyf *, Didin Rosita Arini”

"3Sistem Informasi, STMIK Widya Cipta Dharma
Teknik Informatika, STMIK Widya Cipta Dharma
23 J1. Prof. M. Yamin No. 25, Samarinda, 75123

E-mail : qonita23 @yahoo.com", informatikawicida@ gmail.com?, didin_rossy @yahoo.com®

ABSTRAK

Sistem informasi adalah sebuah sistem yang terdiri atas rangkaian subsistem informasi terhadap pengolahan data untuk
menghasilkan informasi yang berguna. Sistem informasi penjualan alat berat dan spareparts merupakan pengalihan alat
berat dan spareparts dengan imbalan uang sebagai gantinya dengan persetujuan untuk menyerahkan barang kepada pihak
lain dengan menerima pembayaran. Barcode sebagai kumpulan kode yang berbentuk garis, dimana masing-masing
ketebalan setiap garis berbeda sesuai dengan isi kodenya. PT. Hexindo Adi Perkasa merupakan perusahaan yang bergerak
dalam bidang penjualan alat berat dan spareparts yang berada di Samarinda Kalimantan Timur.

Penelitian ini dilakukan dalam rangka membangun sistem informasi penjualan alat berat dan spareparts pada PT. Hexindo
Adi Perkasa Samarinda menggunakan Barcode. Adapun metode pengumpulan data yang dilakukan adalah wawancara,
observasi dan studi pustaka. Sedangkan untuk metode pengembangan sistem alat bantu yang digunakan adalah Flow of
Documents, Contex Diagram, Data Flow Diagram, HIPO.

Dengan dibangunnya sistem informasi penjualan alat berat dan spareparts pada PT. Hexindo Adi Perkasa Samarinda ini
pengguna dapat memproses data lebih praktis, cepat dan akurat menggunakan perangkat barcode reader.

Kata Kunci: Sistem Informasi, Penjualan, Alat Berat, Spareparts, Barcode,

1. PENDAHULUAN

PT Hexindo Adi Perkasa adalah Perusahaan yang 2. RUANG LINGKUP PENELITIAN
bergerak di bidang pengadaan alat berat dan pemegang Dalam penelitian ini permasalahan mencakup:
merek resmi untuk alat-alat berat dan suku cadang 1. Bagaimana Membangun Suatu Sistem Informasi
bermerek Hitachi di Indonesia. Di era globalisasi seperti Penjualan Spare Parts Dan Alat Berat Pada PT.
sekarang ini komputer merupakan salah satu hal yang Hexindo Adi Perkasa Tbk Samarinda ?”.
sangat penting karena hampir semua aspek kehidupan 2. Batasan Masalah =
manusia telah memanfaatkan tekhnologi informasi ini 1. Inputan Data
contohnya saja dalam berbagai bidang pekerjaan yang di 1. Input Data Admin
kerjakan, baik itu di kantor pemerintah ataupun di kantor 2. Input Master Unit
milik swasta pada umumnya telah menggunakan sistem 3. Input Master Suku Cadang
komputerisasi. 4. Input Pelanggan
Kebutuhan akan sistem penjualan alat berat yang 5. Input Suku Cadang Pengganti
sedang berjalan saat ini, pengelolaan data yang meliputi 2. Proses
pencarian, pemasukan, pengeditan dan penghapusan 1. Transaksi Unit Masuk
data, kadangkala memakan waktu yang cukup lama, 2. Transaksi Suku Cadang Masuk
dimana petugas kadangkala kesulitan mencari data alat 3. Transaksi Penjualan Suku Cadang
bulan sebelumnya serta berapa alat berat yang masuk dan 4. Transaksi Penjualan Unit
yang terjual. 3. Output

Berdasarkan  permasalahan  diatas, keberadaan 1. Laporan Penjualan Unit

aplikasi penjualan alat berat sangat dibutuhkan sekarang 2. Laporan Penjualan Suku Cadang

ini. Sistem informasi penjualan alat berat dapat 3. Laporan Pelanggan

membantu bagian administrasi dalam memproses 4. Laporan Master Unit Alat Berat
penjualan alat berat secara cepat, tepat dan akurat. 5. Laporan Master Unit Alat Berat Masuk
6

. Laporan Stok Unit Alat Berat
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7. Laporan Master Suku Cadang

8. Laporan Master Suku Cadang Masuk

9. Laporan Stok Suku Cadang

10. Grafik Penjualan Suku Cadang

11. Grafik Penjualan Unit Alat Berat

3. Tujuan penelitian untuk menghasilkan sistem

informasi penjualan alat berat dengan lebih
mengoptimalkan  teknologi  komputer sehingga
memberikan  kemudahan bagi perusahaan dalam
melakukan pekerjaan.

3. BAHAN DAN METODE
3.1 Sistem Informasi

Sistem informasi adalah sebuah sistem yang terdiri
atas rangkaian subsistem informasi terhadap pengolahan
data untuk menghasilkan informasi yang berguna dalam
pengambilan keputusan (Kusrini & Andri Koniyo,2007).

3.2 Metode Air Terjun
Model SDLC air terjun (waterfall) sering juga
disebut model sekuensial linier (sequential linear) atau
alur hidup klasik (classic life cycle). Model air terjun
menyediakan pendekatan alur hidup perangkat lunak
secara sekuensial atau terurut dimulai dari analisis,
desain, pengodean, pengujian, dan tahap pendukung
(support) pemeliharaan (maintenance).
1. Analisis kebutuhan perangkat lunak
Proses pengumpulan kebutuhan dilakukan
secara  intensif —untuk  mespesifikasikan
kebutuhan perangkat lunak agar dapat dipahami
perangkat lunak seperti apa yang dibutuhkan
oleh wuser. Spesifikasi kebutuhan perangkat
lunak pada tahap ini diperlukan untuk
didokumentasikan.
2. Desain
Desain  perangkat lunak adalah proses
multilangkah  yang fokus pada desain
pembuatan program perangkat lunak termasuk
struktur data, arsitektur perangkat lunak,
representasi  antarmuka, dan  prosedur
pengodean. Tahap ini mentranslasi kebutuhan
perangkat lunak dari tahap analisis kebutuhan
ke representasi desain agar dapat
diimplementasikan menjadi program pada tahap
selanjutnya.
3. Pembuatan kode program
Desain harus ditranslasikan ke dalam program
perangkat lunak. Hasil dari tahap ini adalah
komputer sesuai dengan desain yang telah
dibuat pada tahap desain.
4.  Pengujian
Fokus pada perangkat lunak dari segi lojik dan
fungsional dan memastikan bahwa semua
bagian sudah diuji. Hal ini dilakukan untuk
meminimalisir kesalahan (error) dan
memastikan keluaran yang dihasilkan sesuai
dengan yang diinginkan.
5.  Pendukung (support) atau pemeliharaan
(maintenance)
Tidak menutup kemungkinan sebuah perangkat
lunak mengalami perubahan ketika sudah

dikirimkan ke wuser. Perubahan bisa terjadi
karena adanya kesalahan yang muncul dan tidak
terdeteksi saat pengujian atau perangkat lunak
harus beradaptasi dengan lingkungan baru.
Tahap pendukung atau pemeliharaan dapat
mengulangi proses pengembangan mulai dari
analisis spesifikasi untuk perubahan perangkat
lunak yang sudah ada, tapi tidak untuk membuat
perangkat lunak yang baru.(Pressman, 2002).

3.3 Penjualan

Penjualan merupakan pengalihan hak milik atas
barang dengan imbalan uang sebagai gantinya dengan
persetujuan untuk menyerahkan barang kepada pihak
lain dengan menerima pembayaran. Keberhasilan usaha
penjualan dapat dilihat dari volume penjualan yang
didapat . Dengan kata lain, apakah usaha itu dapat laba
atau tidak, sangat tergantung kepada keberhasilan
penjualan itu. Matz dan usri (1988) dalam Rangkuti
(2009).

4. RANCANGAN SISTEM/APLIKASI
4.1 FOD Berjalan

Pelanggan Bag. Pe Pimpinan

Gambar 1. FOD Berjalan

4.2 FOD Diusulkan

Gambar 2. FOD Diusulkan
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4.3 Contex Diagram

——————Nota penjualan suku cadan;

Bag Penjualan f———Lap grak penjualan alat era

f———Nota penjualen lat berct

T;Lap rekep penjualan dlat beara-

Lap alatberat
Lap master alat berat
Lap rekap penjualan alat berct-
Lap grati penjualan alt bsvalj

Lap pelanggan——»{ Pimpinan

Lap graf penjulan suku cadam)—T

Lap rekap perjualan suku cadang

Lap master alat berat

Lap alat berat masui
Lap pelanggan

Lap grli penjueln suku cadang
Lap rekap penjualan suku cadang

p master

SISTEM INFORMASI PENJUALAN ALAT
BERAT DAN SPARE PART

Lap suku cadeng masul

Lap slok suku cadang
Lap sok alat bera.

Peranian ual bei alat brat-

Nota penjualan suku cadang

Lap master suku cad:

[—Surat pesanan alat berat

Pelanggan Data pelanggar

Surat pesanan suku cadan

Gambar 3. Contex Diagram

4.4 DFD Level 0

w0
l o  salartensate
s P\ g s o
pelanggan D!‘ Nota suku cadang-
[Surat pesanan alat berat & Jual alat berat Bag. penjualan

Penjualn suku cacng
anan

Data dla berat masuk.
Data suku cadang

Pesanan suku cadang Pesanan aatberal

v 50
esanan EL esanan a/al Proses proses Proses "
erat gadana. sul Y g
St suk cadang Mastor suku cadang
Masorsukucadang | Al boratmask  Mastr sk cadang | Sukucackng masuk | ua suky cadang
Posanan a\al borat + 4 + + 4

Pesanan suk cadan [T Vo bear | Siacang TGS

} berat masik catan masik catan

1
ﬁmm aatbort N Mastersuk cadng

oses o I

Hapoanpoimggn——— Laporan sok suk cadang

Laporan aat bera,
—|

Laporan dat bera masuk,

pimpinan
Laporan rekap penjualan suku cadng

Laporan gafk penjulan alat brat

Gambar 4. DFD Level 0

4.5 DFD Level 1

Ve Penjuelansuku cadang

Detapenueen Dafadletberal

Penjiaan dlatberat

nadbend | Taserdd

Laporen alaf berat sk i
Lapoan stk s caderg uats
e,
Lagoan mastr dat berd——y Lapoan ekep suu cadeny

apuren ref dlt Dera———) Pimpinan

-

2p0ran Masersuku cagang

I pelanggen i

Gambar 5. DFD Level 1

Datasuy Master suku

= ﬂa bt Pt masuk g gk oy
peanggan Pemua\andalheval Amnemmasuk Stk cadagmastk ik cadang

4.6 HIPO

0
Sistem

100
Proses
laporan

Laporan
suku cadang

Gambar 6. HIPO

4.7 Relasi Tabel

Gambar 7. Relasi Tabel

Tabel 1. Tabel master suku cadang

Panja

Nama Tipe ng

Keterangan

Id Number | 4 1d

Model Text 50 Model

No_sc Text 20 No suku cadang

Nama_sc Text 50 Nama Suku cadang

Jml_per_set Number | 4 Jumlah Per set

Harga Number | 10 Harga

Tabel 2. Tabel master unit

Panja

Nama Tipe ng

Keterangan

Id Number | 4 1d

Model Text 50 Model

Jenis unit Text 50 Jenis unit
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Tabel 3. Tabel master suku cadang pengganti

Nama Tipe ﬁznja Keterangan

Model Text 50 Model

No_sc Text 10 No suku cadang

No_sc_pengganti Text 10 No SUk.u cadang
pengganti

Tabel 4. Tabel penjualan suku cadang

Nama Tipe Ezn"a Keterangan

Id_master Text 10 Id master

Id Text 10 Id

Ezrellrat_penyera Text 225 Syarat penyerahan

Tgl_penyerahan eDate/tlm 8 Tanggal penyerahan

fg;arat_pembaya Text 225 Syarat pembayaran

Tanggal _ Date/tim ] Tanggal

pembayaran e pembayaran

:"Iitmpat_perj AL Text 50 Tempat perjanjian

Tgl_perjanjian eDate/tlm 8 Tanggal perjanjian
Tabel 5. Tabel penjualan unit

Nama Tipe Eagmja Keterangan

Id_master text 10 Id master

Tgl_perjanjjian le)ate/tlm 8 Tanggal perjanjian

No_perjanjian Text 70 No perjanjian

Id Text 10 Id

Saksi_1 Text 40 Saksi 1

Saksi_2 Text 40 Saksi 2

Saksi_3 Text 40 Saksi 3

Saksi_4 Text 40 Saksi 4

hari Text 225

5. IMPLEMENTASI
5.1 Form mdi

PTHEXINDO ADIPERKASA Thk Sistem Informas Penjualan
{fut gt ks Do Alat Berat dan Suku Cadang
38 |

lﬁ/ 1 ".H;'ir. 1

Gambar 8. Form mdi

5.2 Form suku cadang pengganti

‘B3 Master Suku Cadang Pengganti (=1

Model ! ‘;i
No Suku Cadang 1—3
=] _Ubah | Refresh |

Ho Sc Pengganti |

tode| Mo Sc Mo Penggant
p [=Z300 3265364 24325
»Z900 3265364 24325
EH1700-3  |4248322 4286781
ZA1 30w 4286781 9124834
EHS000AC-3| 4250225 9124834
ZA17U-2 4340513 9124834
EH1100-2  |12345 1010447
EH1100-3 123 1010465
EH1100-3  |12345 1010447
EH1700-2 | 4508430 1010447

Gambar 9. Form suku cadang pengganti

5.3 Form Master Unit

et A
Wodel l Jenis Unit l Tarbah | Ubsh | Hepus | Refiesh
| |bode Jeris U A
} (2300 Ciawler =

EHI1003 Dup Truck
EHITI0- Durp Thick
ERFE00AC Dump Thuck
[ [EHd00gar Durp Tk
EHAR0 Dump Truck
EHAON0AC-3 Durp Thick
EHEN Dunp Thuck
W Ercadn
EX12006 Excavaln
EX19006 Excavatn
_EXZSUU-B Loadng Shovels
IR Fyrasin [/

Gambar 10. Form master unit

5.4 Form Penjualan unit
8

TglPerjanian [ 10012 b

No Perfarian -3 342pAE HERNDONZ012 Siksi 1 biori Rty SE
lama [FT SeRaNA BANEUN CFTA | Saksi2 i Zubeican SH
Alamat pL DE SARTIKA NO5D Saksi3 JLHAM RAMADHAN SETY A
PP Fz 9385062603000 2 Saksi4 IFERDINAND: HENDRK MANGC

Telp FSM 754313
Letak Cai Refiesh | Tamheh

Model v Ho Mesin v
Jenis Unit Harga

Tawbah | Ubah | Hapus | Refresh
| |Model ignis unit Halesin harga
) [2x1002 9671761089670 00 1850000000
2413 Wheeled Excavator ‘AHEDSEDEAAESEDM 1600000000
EH4S002 | Dump Truck. 1017051 21 3755 750000000

Jumlah Unit : 3 Total harga Unit :3.900,000.000

Gambar 11. Form penjualan unit
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5.5 Master suku cadang

13 Macter Suku Cadeng =)

Model ]ﬁ

Jenis Unit ’—‘;

Mo S¢ ’7
Hama S¢ ,7

dmierset | fargs | Tambzh | Ubsh | Hapus | Refissh
[ [Model [Jenislnt Nosc Nama S JniPer e [NoPerggant [Harga .
N ML Gea ; [E =
[ e O WER Bea 2
[ zsn | Craer T Fing 3 WE |
[/ [Crawler B Fing 3 EF
e 5B FUMP DRIVE i -
00 [Dovls 5385653 FUMP DRIV 1
ZXG0EG[Eseavator e BACKHOE BCKETLINK |1
[ |EH4000ACH | Dump Truck 0050126 BACKHOE BLCKETLINK |1
[ |ER3B00ACN [Dump Trck 6043887 BACKHOE HLNK 1
[ [2XT80W [ Whesled Excavalor 5002320 BATTERYBOX [
[ |EXeE00E S |Excavator 407709 Bearing, Neade 1
:P_GDU-E Zeio Tal Swing | 7030770 BOOM 1
L IFHEN NLIMP TRIICK 13211 RO 1 4

Gambar 12. Master suku cadang

5.6 Penjualan suku cadang

X penpistan s

s Tormpat perjian [
At ToPelgn [T ]
L
et Cos | _Con | Rbesn | Tarboh
wead [ T meswucetmn | |
Jovta i [T Sk Catang |
e st -
ok —
Tosens IR
T COUNTEWEIGT T
1
i
1
]
i
i
i
i
il
[ T [ss0m
] il [Emocan TR 5
i e Spaceparts 21 Totalhar e spareparts 91304600

Gambar 13. Penjualan suku cadang

5.7 Form laporan master unit

Laporan Master Unit i

Laporan Master Unit

Keluar

Gambar 14. Form laporan master unit
Berikut ini adalah tampilan laporan master unit / alat
berat.

5.8 Laporan master unit

g PT. HEXINDO ADI PERKASA Thk

1. Cigto Mangunkuana No. 19, K+l Sungai Klsdang 5 amarieds Kalinastan Timur Telp 0541-261606

Data Alat Berat

wan T |
T e ey
DA i — e

Hitacks

Peragas Lager Mengaras,

ROSY ADIANTO &T.

Gambar 15. Laporan master unit

5.9 Form smaster suku cadang
Laporan Master Suku Cadang I

Laporan Master Suku Cadang

Keluar

Gambar 16. Form master suku cadang
Berikut ini adalah tampilan laporan master suku cadang.

5.10 Laporan master suku cadang

o PT. HEXINDO ADI PERKASA Tbk
' ' Kantor Cabang Samarinda
I1. Cipto Mangunkusumo No. 15. Kel. Sungai Kledang Samarinda Kalimantan Timur Telp 0541-261608
Data Suku Cadang

No | Model o Sultu Cadang | Nama Suleu Cadang | Jml/ Set No $uku Cadang Ganti
T [ %zo00 32552 Gear 2 5 1,250,000
2 [ Xzouq 265364 Ring 3 24325 1,500,000
3 | xzsnn 345663 FUMF DRIVE T 5 1,600,000
4 [ ZXS705G _ 0l634d BACKHOE BUCK T 4,100,000
5 [ ERA000ACIL Bus0126 BACKHOE BUCK T 500,000
6 | EH3500ACIL 049857 BACKHOE B-LT T 5,500,000
7 [ ZEIZ0W 002220 EATTERY BOX T 500,000
¥ | EX5500E6 07700 Toaring, Needls T 5,500,000
5 | Zxs00-2 0770 BEOON T = 3,500,000
[ 10 | EHemD 131211 BOONM T o 4,900,000
1L [ 2%2202 002458 BOOM T = 5,100,000
12 | Zxas50-2 015547 BOOM T 6,100,000
T3 | Zx300-2 016243 GO T 6,700,000
T4 | ZXA003F 027065 BOOM T 7,300,000
15 | ZX350-3F 023113 BOOM T 77,500,000
T6 | ZX150W 01013 ECOM T 2,300,000
17 | EFA000ACT DI00416 BOOM T /700,000
18 | EHI100-3 5673 BOOM T 5,100,000
10 | ZXAT0LC-5G 027680 BOOM T 5,300,000
20 | ZK300-2  boosiad BOOM T 5.700.000

Fetugas Lapor Mengetalui,
DIDIN DES. SAJUKIRA

Gambar 17. Laporan master suku cadang

5.11Form grafik penjualan alat berat

Grafik Penjualan Alat Eerat

Tahun I ;l

Cetal Kceluar

Gambar 18. Form penjualan alat berat
Berikut ini adalah tampilan laporan grafik penjualan alat
berat.

5.12 Laporan grafik penjualan alat berat

m FT. HEXINDO ADI PERKASA Thk
P Kantor Cabang Samar

116 Mo, 19, Kel, Sungai Khdan

N Cipe Mang faitan Tirur Telp 0541-261 608

Grafik Penjualan Alat Berat
Taluu 2012

g -
P
z “

.
O ]
DIDIN DREE SAJUKIEA

Gambar 19. Laporan grafik penjualan alat berat
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5.13Form grafik penjualan suku cadang

Grafik Penjualan Suku Cadang 3

Grafik Penjualan Suku Cadang

Tahun LI

Y

Tak Keluar

Gambar 20. Form grafik penjualan suku cadang
Berikut ini adalah tampilan laporan grafik penjualan
suku cadang.

5.14 Laporan grafik penjualan suku cadang

'_}.‘ PT. HEXINDO ADI PERKASA Tbhk
Y. Kantor Cabang Samarinda
J1. Cipto Mangunkusumo Mo, 19. Kel Sungai Kledang 5amarinds Kalimantan Timur Telp 0541.261608
Grafik Penjualan Suku Cadang
Tahun 2012
o
= o
=1
5 b4
o o8
o8
@ o7
= o0
=
=kt
A
=
Patugas Lapor Mengstala
pIDIN DRS. SAJUKIRA

Gambar 21. Laporan grafik penjualan suku cadang

6. KESIMPULAN
Berdasarkan uraian dan pembahasan, maka penulis

dapat mengambil kesimpulan sebagai berikut :

1. Dengan adanya sistem informasi penjualan alat berat
dan spareparts pada PT. Hexindo Adi Perkasa Tbk
ini, dapat membantu bagian penjualan dalam
melakukan pemrosesan data penjualan secara cepat
serta dapat mengetahui stok dan perkembangan
penjualan dengan cepat dan akurat dalam
mengoptimalkan teknologi komputer sehingga
memberikan kemudahan bagi perusahaan dalam
melakukan pekerjaan.

2. Dengan penggunaan barcode reader maka waktu
pencarian nomor kode pada beberapa komponen
spareparts alat berat menjadi lebih cepat dan akurat.

7. SARAN
Berdasarkan dari pembahasan yang telah diuraikan

pada bab-bab sebelumnya, penulis memberikan beberapa

saran-saran berikut :

1. Sistem ini dapat dikembangkan dalam jaringan
supaya terhubung dengan bagian gudang untuk
sinkronisasi data.

2. Sistem ini dapat dikembangkan menjadi sistem
pakar diagnosis penyediaan unit dan suku cadang
dengan algoritma algoritma diagnosis yang relevan.
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